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. Le agradecemos por adquirir nuestra maquina de costura.

Nuestra empresa, en base de la tecnologia y de la experiencia adquirida en
la fabricacion de maquinas industriales para la costura, hemos podido crear
un producto innovador, de multiples funciones, rendimiento 6ptimo,
potencia maxima, resistencia superior y disefio sofisticado capaz de
satisfacer las necesidades y expectativas del usuario.

. Es indispensable leer completa y detenidamente este manual para la
utilizacion eficiente y obtener el maximo rendimiento del producto.

. Las especificaciones pueden ser modificados sin previo aviso para el
mejoramiento de la maquina.

. Este producto esta diseflado, manufacturado y se vende solo para la
maquina de coser industrial. El uso del cualquier otro proposito se prohibe
estrictamente.

SUNSTAR MACHINERY CO., LTD.




Clasificacion del modelo de la maquina de patron

Serie

Clasificacion del
area de costura

—— (X) x 10mm

L—— (Y) x10mm

SPS/CE-50 50 H

— Clasificacién de uso

[ ] Clasificaciéon de uso
H : Material pesado
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Normas de seqguridad de la maquina

Lasindicaciones de las normas de seguridad son: Peligro, Aviso y Precaucion.
S no se cumplen lasindicaciones de las normas, puede causarle dafios fisicos o deteriorar laméguina

Peligro | : Esta indicacion requiere mucha atencion, ya que, de lo contrario, puede ocasionar dafios y peligros durante
la instalacion, funcionamiento y durante el mantenimiento de la maquina.
Aviso | : Sise cumplen las indicaciones de esta sefial, puede prevenir dafios ocasionados por la maquina.
Precaucion| : Si se cumplen las indicaciones de esta sefial, puede prevenir fallos en la maquina.

1) Transporte Solo e persona que conozca las normas de seguridad puede transportar la méquina. Y debe
sequir lasindicaciones que abgjo se mencionan parad transporte delamisma.

1) Al trangportar por personas

Haga ponerse |as botas de seguridad y transporte laméguinatomando por los dos lados.
2) Al usar carretillaelevadora
Utilice una carretilla elevadora con suficiente capacidad de carga y tamafio para trasladar la
méquina. Introduzca los brazos de la carretilla elevadora por € centro de las paetas td y
como se muestra la figura 1-1, y levante cuidosamente la méquina para prevenir su
T Tl [T inclinacion.
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 Por favor, no permita que ] L]

ningln personal se encuentre
debgo de la méaguina durante

su transporte, y remueva [Aviso] o B . ;
todos los obstculos alrededor Al transportar la maquina utilizando carretilla elevadora o gria, debe hacerlo
delamégina de tal manera que la maquina esté en posicion horizontal para prevenir

cualquier deformacién de la maquina y evitar que las personas que se
encuentren a su alrededor se encuentre en peligro.
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2) Instalacion La maguina puede que no funcione correctamente a instalarse en ciertos ambientes
produciendo fallos en  funcionamiento o, a veces, ocasionando roturas de lamisma. Instae
lamagquinaen € lugar adecuado siguiendo los siguientes pasos.

1) La mesa de trabajo 0 @ tablero tiene que ser sufiecientemente resistente al peso de la
méquina (véase la parte frontal delaméaquing).

2) Lacorrosion y la suciedad de la méguina provienen del polvo y de la humedad. Instdle
areacondicionado y limpie regularmente.

Bl No opere laméguina con latapa protectora contrad caor desmontada. Y limpie d filtro de
airelocalizado en la parte superior de lacgjade control cada semana.

3) Bviten los rayos solares directos. Una exposicion prolongada a la luz solar directa puede
provocar descolorizacion y deformacion de lamaquina.

4) Dge suficiente espacio, minimo 50cm por los dos lados y por |a parte trasera, para facilitar
SU reparacion

[Nota] Los detalles de la instalacion estan descritos en el apartado 4. [Instalacion de la

méaouing).

5) Peligro de explosion: No operelaméquinas en € ambiente existesustancias de combustion
que pueda provocar explosion.

6) Luz detrabgo: Instale sufiente luz sobre d tablero detrabgjo.

7) Peligro de accidente de vuelco: No instale la maguina sobre un tablero inseguro. S se
vuelca lamaquina puede causar dafios a personas y producir roturas en la maguina. Por o
tanto, tenga cuidado a operar y evite golpes.

3) Operacion de la maquina La serie SPS/CE-5050 eta disefiada para redlizar costuras con los diferentes tipos de telas u
otros materiales Smilares.

Las partes de la maguina donde se necesitan atencion del usuario, estén indicadas con sefides
correspondientes como | Precaucion y '/Aviso| Y siga las indicaciones de abgjo antes de
trabgar con laméguina.

1) Leaeste manua cuidadosamentey por completo antes de hacer funcionar lamaguina.

2) Por seguridad, utilice ropa adecuada paratrabajar.
No lleve pelo largo sudlto, collar, pulsera ni ropa de manga ancha ya que puede enrrollarse
enlaspartesmdvilesd accinar laméquina. Y leve puesto zapatillas antiresha adizas.

3) Opere la méguina después de comprobar que no hay ningin persona cerca de la parte
movil delaméquina.

4) Cuando la méquina esté en funcionamiento no se acerquen las manos u otras partes del

< cuerpo alas partes como agujas, lanzadera, tirahilos, volantes, etc.

5) No abran las tapas ni la placa de seguridad del volante o del e durante & funcionamiento
delaméguina.

6) Antes de abrir la cgja de control o cgjas eléctricas, compruebe que € interruptor esté
apagado.

7) Compruebe si € interruptor de encendido esta apagado antes de rotar €l ge superior
manuamente.

8) Pare |la maquina antes de enhebrar la aguja 0 hacer una inspeccion después de terminar €
trabgjo.




4) Operacion de la maquina S no se cumple las indicaciones que se mencionan abgjo puede originar mafunciény faloso
deterioro en laméauina.

1) No dgje ninglin objetos sobre lamesa de trabgjo.
2) No use agujas dobladas ni rotas.
3) Utilice una placa de aguja adecuada segiin € trabgjo.

Precaucion

5) Reparacion S hace fdtareparar |laméquina, puede hacerlo sSemprey cuando sea un técnico cudificado y
reconocido por nuestraempresa

1) Para la limpieza o reparacion de la maguina, primero desconecte la corriente eléctrica y
espere 4 minutos hasta que laméguina esté completamente descargada.

[ Precaucion ]
El motor del eje principal y la caja de la unidad X e Y se necesita

aproximadamente 10 minutos para que quede completamente descargada.

2) No modifique ninguna especificacion o pieza sin consultar al fabricante. Las
modificaciones pueden causar dafios alamaguina durante su funcionamiento.

3) En caso de reparacion de la méguina sdlo se permite utilizar recambios originaes de
SunStar.

4) Vuedvaa colocar todas |as tapas de seguridad después defindlizar lareparacion.
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6) Localizacion de las Laméguina estén indicadas con sefides de seguridad para prevenir accidentes durante su uso.
sefales de seguridad Antes de operar, por favor, sigalasinstrucciones de la sefidl.

1) Locdlizacion de las sefides de sequridad

& CAUTION
2 1

Do not operate without finger guard and <

safety devices. Before threading, changing

bobbin and needle, cleaning etc. switch off =2 Giling

main switch.

Dl $3U oA g0 RSN A\ WARNING

UH‘:WE- ) ~ Injury may be caused by

o, 2 sisugiL Fatols HEA| > winding.

2,551%9\ é'?"xl% 7]1 ZF’EWE' Be sure to turn off the power
before cleaning, lubricating,
adjusting or repairing.

Physical damage may be caused by winding. ‘\

Don't put your hands near the arrow while the main shaft
| /A WARNING |

A
Physical injury may be caused
by crevice.

A WAR N | N G Don' t put your finger in a groove
on the table.

Injury may be caused by moving

needle.

Ensure that the machine is ina
stop condition before changing,
threading or rethreading of
needies or changing of needles.

|
[ A WARNING |

Physical damage may be caused
by interposition.

While embroidery frame is running
according to the direction of
embroidery frame may be injured
your hands by gap between fixed
body and embroidery frame.

\
[ A WARBNING |

Physical injury may be caused by
crevice.

Don’ t put your finger in a groove
on the table.




7) Indicaciones de las 1) Indicaciones
sefales

® [ A WARNING |

Injury may be caused by
winding.

Be sure to turn off the power
before cleaning, lubricating,
adjusting or repairing.

[ iPrecaucion! |

“Cubierta de seguridad” en las sefiales se refiere a
todas las cubiertas que estan cerca de la parte de
operacion de la maquina.

® /A WARNING |

Injury may be caused by moving
needle.

Ensure that the machine is in a
stop condition before changing,
threading or rethreading of
needies or changing of needles. Y,

© [ /A WARNING

Physical injury may be caused by
crevice.

Don' t put your finger in a groove
on the table.

J

-
@ & CAUTION

a2 1
Do not operate without finger guard and
safety devices. Before threading, changing
bobbin and needle, cleaning etc. switch off
main switch,
L7t 2o OHNAR glo| HSsHA|
OHJA2.
Al BHl HEMEALE HAMNE BIEA|
FHUY AQIAE H FUAIR.

® /N WARNING |

Physical injury may be caused
by crevice.

Don’ t put your finger in a groove
on the table.

® [ A WARNING

Physical damage may be caused by winding.
Don't put your hands near the arrow while the main
shaft is rotating

/A WARNING

Physical damage may be caused
by interposition.

While embroidery frame is running
according to the direction of
embroidery frame may be injured
your hands by gap between fixed
body and embroidery frame. Y,
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ooooooooooooooooo

Especificaciones de la maquina

Area de costura X (izquierdo/derecho) : 500mm Y (delante/atras) : 500mm
Velecidad max 2.500spm (inferior a 3mm longitud de puntada)
Longitud de puntada 0.05~12.7mm
Placa de alimentacion Alimentacion por motor By motor
Torsién de la barra-aguja 41.2mm
Uso de aguja DPx17,DP x5
Elevacion de la placa de alimentacion 80mm (estandar)
Torsion del pie prensatela Estandar 4mm [0.7 ~ 7mm]
Elevacion del pie prensatela 22mm
Elevacion del brazo 50mm
Gancho Garfio triple de rotacién completa
Caja de bobina Caja de la canilla para el garfio triple de rotacién completa
Bobina Canilla para garfio triple
Almacenamiento disquete 3,5 (2HD).Méax. 691 patrones/disquete
Detencion de emergencia puede activar durante la costura
Limite de velocidad méx puede configurar de 180 a 2.000spm accionando un interruptor externo
Elegir lafigura Puded elegir entre 1~999 patron
Memoria backup Guarda en la memoria los puntos de trabajo cuando hay una bajada de electricidad
2 punto origen puede cambiar la posicion de la aguja haciendo uso del boton rapido
Motor Motor Servo 750W
Consumo de voltaje 600VA
Temperatura adecuada de 5 a 40 centigrados
Humedad adecuada de 20 a 80%
Uso de voltaje +10% del voltaje 50/60Hz
Presion de aire 4.5~5.5kg/cm’ (0.44~0.54MPa)

11
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aquina

Componentes de lam

1) Denominacion de las partes de la maquina

W
(=

\\

N
Y/

[Fig. 1]

alimentacion superior

Peda accionador delaplacade
@® Cuerpo

@ Interruptor de emergencia
@ Portaconos

@ Pedd deinicio de costura

@ Interruptor On/Off
® Brazo

@ Cgjade Control

® Pandl de operacion
® Cgadd AMP

® Tablero

12



SunLhtar

ooooooooooooooooo

Instalacion de la maquina

1) Condiciones para la instalacion

A. Paraprevenir accidentes por  ma uso, no utilice lamaquinaen lugares donde  voltge supere +10% delo normal.
B. Paraprevenir accidentes por € mal uso, compruebe s 1a presidn es adecuada en los dispositivos de presidn.
C. Paraun uso seguro, utilice lamaguina bajo |as siguientes condiciones:
= Temperaturaambiente durante é funcionamiento: Entre 0°C a40C (32° al04°F)
= Temperatura ambiente durante e mantenimiento: Entre-10°C a60C (14° al140°F)
D. Humedad: Entre 45% a85% (Humedad relativa).

2) Condiciones para la instalacion eléctrica
A.\Voltge
« El voltgetiene que ser +10% del voltge normal.
« Lafrecuencia déctricadebe ser £1% deladd norma (50/60Hz).
B. Ruido electromagnético
Utilice la méquina conectado a enchufes diferentes de los aparatos que tengan gran campo magnético o alta frecuencia. Y es
conveniente no dejarlacercadedlos.
C. S dessaacoplar dispositivo adiciona o accesorios en laCgjade contral utilice un voltgje de bagjo estandar.
D. Prohibido derramar cafés u otras bebidas en lacgade control y en e mator delaméaguina
E. No dge caer d suelo lacgade control y & motor.

3) Montaje de los componentes periféricos
A. Ensamble latapade la correa en lamaquina utilizando tornillos de fijacion.

[Fig. 2]

13



[Fig.5]
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(Para prevenir accidente, debe estar ensamblado antes de

iniciar e trabgjo de costura)

B. Ensamble la placa de seguridad en la placa frontal de la
méquina

C. Conecte e enchufe del peda en lacagjade control.

D. Instae en € cuerpo de lamaguinad portacono.

Tenga cuidado de que no se caigan las herramientas al instalar el portacono.

Precaucion

14
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E. Patadd tablero
@ Cologue lagomaantivibratoria@ en la parte inferior del
gustador denivel @.
® Aflgelatuerca® y bae d gustador de nivd @ hasta
quelarueda@ se separe del suelo.
© Aprigtelatuerca® y fije d gustador de nivel @.

[Fig.6]

F. Ensamblgje de los componentes de gjuste de presion

A Realice el trabajo de ensamblaje con el enchufe desconectado.

Precaucion

@ Unir € tubo deaire® en € socket de conexion @.
® Unir € socket de conexion @ con € conector de unidn Q).
© Abralavavula@ dearey gustelapresion entre 4,5 a5,5kgf/cm? (equivaente a0,44 a0,54Mpa)

Si la presion baja durante la costura (por debajo de 4kgf/cm?), se indica un mensaje de error y la
maquina se para.

Mensaje de error ; Err 24 (Presion bajal)

[ Nota ]

Si se cierra la valvula de aire, se expulsa automaticamente el aire de dentro dejando el indicador de presion a
Okgflcm?(OMpa).

[Fig. 7]

15



Pasos a seguir antes de utilizar la maquina

Y/

y llenelo sUficiente.

A. Compruebe d nivel de aceite del tanque ubicado en € brazo

1) Suministrar el aceite

[Fig.8]

Llene el tanque con suficiente aceite al operar por primera vez la maquina o al dejarla por un largo

tiempo.

[Fig. 9]

Precaucion

B. Compruebe y llene el tanque de aceite @ de la cama

ubicado en la parte inferior del tablero lo sUficiente através

delabocadd tanque @ .

C. Viertaaceite en laboca de la parte superior del brazo.

[Fig. 10]

16
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D. Abralacgade bobinay lubrique lo suficiente drededor del
gancho.

E. Suminigtre aceite una vez a la semana € tanque dd brazo
(figura 8) y € tanque de la cama (figura 9). Y unavez d
dia, la boca de la parte superior del brazo (figura 10) y
arededor del gancho (figura 11)

2) Como insertar la aguja
Afloje d tornillo defijacion de la aguja de la barra-agujay con ‘

la hendidura de la aguja mirando a frente, enpujar hasta que
su extremo superior tope con d fondo dd agujero de la barra Qe
aguja. Despuésfijar laagujacon d tornillo.
Tornillo de fijacién de
la aguja
Aguja
[Fig. 12]
3) Coémo pasar el hilo superior
A. Pasar € hilo superior tal y como muestralafigura después de Situar la palancatirahilos en su posicion més ata.
En d caso delaguiade hilo delabara-aguja, pasar € hilotal y como seindicaen € dibujo @©.
Material Material
normal pesado
[Fig. 13]
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4) Como pasar y ajustar la tensioén del hilo inferior

[Fig. 14]

A. Después deintroducir labobina@ en e cgjade bobinas @ hagapasar € hilo delabobinapor laranura® y cuelgue d hilo por
debgjo dd muelle de guste de tenson @. S gira d tornillo de guste de tensén @ en & sentido de las agujas dd relgj, la
tension aumenta y, en sentido contrario, disminuye. La tensién del hilo inferior viene dada por € mismo peso de la cgja de
bobinas®D & dejarla caer tomando por  extremo del hilo. (Véaselafigura14)

B. Maneradeingtdar labobina
Tomando de la manecilla ® de la cgja bobina, introdizcala dentro del gancho. Y para extraer la bohing, jale tomando de la
manecilla®. (S sueltalamanecillalabobina® se desacopld) (Véaselafigura14)

5) Cémo insertar y extraer la caja de bobina

Tomando de la manecilla @ de la cgja bobina, introdlzcala
dentro del gancho hasta que se ciga un ruido.

Caja de bobina

[Fig. 15]

A Si hace funcionar la maquina sin que la caja bobina esté completamente insertado puede provocar
_ enredo de hilos o que que salte la caja bobina.
Precaucion
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6) Ajuste de tension del hilo superior e
inferior

A. Tensidn de hilo superior
Td y como se muestra la figura 17, s giran las tuercas de
guste de tension @ y @ de dispositivo de gjuste principa
@ vy d digpogtivo de guste auxiliar @ en d sentido de las
agujas del reloj, latenson del hilo superior aumentay, en
sentido contrario, disminuye.

[Fig. 16]
B. Tenson del hiloinferior
Tal y como se muestra la figura 18, s gira € tornillo de
gudte de tensién @ de la cgja bobina en € sentido de las
agujas dd reloj, latension de hilo inferior aumentay, en
sentido contrario, disminuye.
[Fig. 17]

7) Ajuste del captador de bobina

A. Como operar € captador de bohina
Td y como se muestra lafigura 19, cuando lapalancade la
barra de presion @ del captador de bobina no funciona,
haga entrar en contacto como la parte @ € extremo de la
paancadelabarrade presén @ del captador de bobinacon
el extremo de la palanca de enlace de cuchilla® aflojando
e tornillo ® delapalancafuncional.

[Fig. 18]

19



8) Instrucciones de uso de la bobinadora

A. Enrdllar d hilo inferior

— Introducir lacanillaen d eje® delabobinadoray
manua mente enrollar 5 6 6 vecesd hilo enlacanillaen
lamismadireccion que labobinadora. Pulsar €
interruptor de encendido(Start)@ de la bobinadora

— Labobinadoratieneinstaladaen d interior un sensor que
detiene labobinadora autométicamente cuando lacanilla
esta suficientemente enrollada, pero s desea detenerla
manua mente debe pulsar € interruptor de apagado(Stop)
®.

B. Lacantidad de hilo delacanilla
—Como indicaen € dibujo, hay que enrollar
aproximadamente un 80% sin sobrepasar € diametro dela
canilla.
—Lacantidad de hilo se controla con un sensor y S segira
en sentido MAX aumentala cantidad del hilo.

[Fig. 19]

0%

Precaucion

A 1) Si se enrolla demasiado hilo en la canilla puede dificultar el desenrollamiento.
2) El 80% del hilo corresponde a aprox. 80m de largo.

3) Ajuste ddl enrollado delacanilla
— S d hilo no seenrollaregularmente hay que gustarlo
moviendo d guiahilo manualmente aderecha, a
izquierda.
— El nivel detensidn de enrollamiento del hilo segjustacon
latuercade guste.

20
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Si el hilo de la canilla se enrolla como se indica en el €. inferior, provocando dificultad de
desenredamiento, el hilo puede romperse, enredarse o saltar.

X

Precaucion || 8
O__

A Si el enrollamiento del hilo de la canilla es demasiado tenso, éste puede romperse o quedarse corto
= durante el bordado.
Precaucion

9) Ajuste del golpe de subida y bajada
del pie del prensatelas

A. Desacoplar laplaca

B. Girar la polea y colocar la barra de aguja en su posicién
inferior.

C. Destornillar el tornillo @ y girar su posicion hacia la
direccion A, € golpe aumentara.

D. S d punto indicador de talla ® et posicinado en la parte
lateral derecha de la circunferencia de la arandela @, €
golpe esde 4 mm y d coincidir con € punto indicador de
tdla@®, d golpe es de 7 mm. (El guste de sdida de fébrica
esde4mm.)

10) Altura del pie del prensatelas

Girar lapoleay gustar de maneraque, con labarra de agujaen
su posicion méxima inferior, la distancia entre la parte inferior
del pie dd prensatedas y d tgido sea de 0.5 mm (tamafio del
hilo utilizado).

[Fig.22]
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11) Ajuste de la velocidad de ascenso y descenso de la placa de alimentacién superior

A. Lavelocidad de descenso de la placa de alimentacion superior se gjusta con € perno @ de control de velocidad . Si giraen
€l sentido delas agujas ddl relgj, lavelocidad de descenso disminuye, en € sentido contrario, aumenta.
Unavez gudtadalavelocidad, fije latuercadefijacion @).
(Debe gudtar delamismaformalaparteizquierday derecha.)

12) Ajuste del dispositivo de sujecion del
hilo superior

A.Compruebe si el nudillo @ del cilindro pasador del
dispositivo de sujecion del hilo superior et4 posicionado en
€l centro deladireccion dd hilo superior.

B. S d nudillo @ no estd en la posicion correcta, afloje los 2
tornillos @ del soporte @ y gustelo. Después, vuelva a
fijar los2tornillos ®.

C. Ladistancia de separacion estandar entre € extremo del
nudillo @ y € brazo @ esde4,3mm.

D. Para gudtar la distancia, afloje las 2 tuercas del cilindro
pasador ® y guste. Una vez findizado, vuelva a fijar las
tuercas ®.

[Fig.24]
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13) Ajuste del nivel de aceite del gancho
@ S girad tornillo del dibujo @ en direccidn de A, aumenta
el suministro de aceite mientras que si gira en direccion de
B, disminuye.
® S girad perno dd dibujo @ enladireccion de A, aumenta
el suministro de aceite mienstra que, si gira en direccion de
B, disminuye.

[Fig.25]

14) Precauciones al utilizar el disquete
Sigalasindicaciones que abajo se mencionan para e buen uso del disquete.

A Se puede utilizar los disquetes que se venden en el mercado después de haber formateado, pero
= sugerimos que utilice disquetes de nuestra empresa.
Precaucion

@ No dged disquete cerca de objetos que tengan propiedades magnéticas como latelevision.

(® Guarde lgjos de rayos solares directos, humedad y sobrecaentamiento.

(© Nunca ponga objetos pesados sobre d disquete.

@ No extraigad disquete de la unidad cuando esté formateando o redlizando € trabgjo dellamada o grabacion de datos.
© No deje abierto la coberturade la unidad de disquete.

® Si hapuesto laproteccion antiescritura, no puede guardar datos nuevosen e disquete.

S redizavariastareas dellamar y guardar datos en un disguete, puede que dé error con € tiempo.

® Le aconsgjamos que guarde disefios importantes en dos 0 més disquete.

— @
p
@—f]
| )
(DProtector del disco ® Protector antiescritura

[Fig. 26]
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Reparacion de la maquina

A\

La maquina ya viene desde la fabrica en las mejores condiciones. Por lo tanto no necesita realizar
ajustes. Si tiene que cambiar los componentes de la maquina, por favor use productos originales.

1) Ajuste de altura de la barra-aguja

Afloje d tornillo @ cuando la barra-agujas estd en su posicion
més baja y gjuste la altura deseada haciendo que la linea
superior de la barra-aguja coincida con la parte inferior del
casquillo de labarra-aguja, y después apriete e tornillo .

2) Ajuste entre la aguja y el gancho

A. Desde la posicion més baja de la barra-aguja subir hacia
arribalabarra-agujatal y como se muestraen lafigura 31,
y hacer coincidir la linea inferior de la barra-aguja con la
parteinferior del casquillo.

3) Ajuste de altura de la placa de alimentacién

1
o T — 'DPx 17
1 " Superior a
" ) #22
| Inferior a#22 L
[Fig. 27]
;—“‘::::-3— Casquillo de la
% barra-aguja
7 %
7
—4g — DPx17
DPx 17 _ .
Inferior a #22 f Superior a #22
tiix..
[Fig. 28]

Afloje latuerca de fijacion @ ubicado en @ extremo del e decilindro de aire @ enlos dos lados del dispositivo de la abrazadera
superior. S mueve € nudillo del cilindro @ hacia € €e dd cilindro, la dtura aumenta, de lo contrario, disminuye. Mueva €

nudillo en laposicién adecuaday fije utilizando las tuercas.

A\

Precaucion

en la maquina.

Si no se ajusta la elevacion del dispositivo abrazadera superior de ambos lados, puede causar rotura
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4) Instrucciones para el ajuste del brazo de control de la altura del pie del prensatelas

A. Girar lamaniveladel ge de control deladturadd pie del prensatelas en direccion A 'y hacer que € edabon de conduccion del
piedd prensatelas esté en contacto (que choque) con laparte B ddl brazo.
B. Fijar e tornillo @ del brazo de control deladturadd piedd prensatelastras acercarlo haciala parte derecha
C. Girar lapoleay posicionar labarrade agujaen su posicion maximainferior. Elevar labarrade prensatelas, smultaneo d
contacto del edabon de conduccion del pie ddl prensatelas con laparte B, gjustar de maneraque ladistanciaentre e buje del
prensatelasy lamaniveladel prensatelas seade 2 mmyy fijar e tornillo defijacion @ del brazo de control deladturade pie de
prensatelas.
D. Trasfijar € tornillo defijacion @, comprobar la existencia de sacudidas en direccion de avancey retroceso del brazo de control
deladturadd piedd prensaelas.
E. Y findmenterealizar & guste del gede control deladturadd piedd prensatelas.
s Efecto por cambio del vaor de guste
— Durante d funcionamiento de la méquina, s la distancia (espacio) es nula puede provocar choques entre € buje del
prensatelasy lamanivelade prensatelas provocando distanciamiento.
— S ladistancia es demasiado grande o demasiado pequefia, la alturadel punto maximo inferior del prensatelas variara por €
gustedd gedecontrol deladturade pie dd prensatelas.

O
Eje de control de la amra del (
pie del prensatelas (17

Eslabdn de conduccion del Ol 2
pie del prensatelass-

O [(o o0
Buje de la barra del prensatelas % am
o 000
t Sujetador de la barra
Barra del prensatelas del prensatelas

[Fig. 30]

5) Ajuste del retardador de hilo y el disco de apertura

@ Aflojed tornillo del soportecilindro deaire @ del retardador de hilo.

(® Haciendo funcionar |os dispositivos de cortahilos, abrad disco guiade hilo.

© Ajuste la capacidad de aberturaentre 0.6 a0.8mm paramateriales mediosy entre 0.8 a Imm para materia es pesados.

@ Para aumentar la capacidad de abertura del disco guia de hilo, mueva d cilindro de aire del retardador de hilo hacia la barra
aguja. Y parareducirla, muévalo haciae motor del gje superior.

© Aprigte d tornillo después del guste.

- P,

- A

The opening The opening
“becomes wide  becomes narrow
= ‘ ,

[Fig. 31]
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6) Ajuste de los componentes relacionados con el corte de hilo del garfio
A. Estructuradd dispositivo cortahilos
Lasiguiente figuramuestralaestructuradel dispositivo cortahilos de lamaguinaeslasiguiente.

[Fig. 32]

Dicha maquina utiliza el método de conduccién del cortahilo por aire a presion (Air Cylinder).
Por tanto, si en el ajuste del aire a presion la maquina entra en funcionamiento, la aguja y la cuchilla
Precaucion| | mMovil chocaran provocando dafios en la cuchilla movil.

B. Ajugte delas cuchillasmdvil y fija

Parae gustedeladistancia“A” y delatolerancia“B” entre

el guia dd ojo de la aguja'y la duchilla mévil, consulte €

cuadro devaoresdelaparteinferior.

— Ajustede ladistanciaentre cuchillas“A”.
Tras destornillar €l tornillo de fijacién de la cuchilla
movil y guste ladiganciade lacuchillafija

— Ajustedeladigtancia“B”
S los vaores de latolerancia entre la cuchillamévil y
guiade ojo delaagujano coinciden, parad guste dela
toleranciadebe doblar d filo delacuchillafija

- Diganciaentrelacuchillafijay laplacadelaaguja
Ajuste ladistancia entre la placa de la agujay lacuchilla

fijaen0.3~05mm. [Fig. 33]
Tipo H
Valor A 0.8~1mm
Valor B 0.25~0.35mm

A Si el valor de A es menor y el valor de B es mayor, la longitud de los hilos de la aguja y del garfio

_ pueden disminuir.
Precaucion




C. Ajudte de la velocidad de la cuchillafijaen d corte de hilo

superior

@ La velocidad de la cuchilla fija durante € corte de hilo
superior puede gustarse mediante e controlador de la
velocidad del cilindro.

® Para disminuir la velocidad, debe aflojar 1a tuerca del
controlador delavelocidad y girarlaen sentido horario y,
para aumentar la velocidad, debe girarla en sentido
contrarelgj.

D. Distanciaentre lacuchillamavil y lacuchillafija
La digtancia entre la cuchilla mévil @ y la cuchilla fija®
antes de laactivacion delacuchillaesde 0 ~ 0.5 mm, segiin
laindicacion delafigura.

SunLhtar

Controlador de velocidad

[Fig. 34]
@
@\
O~0.5mm>ﬁ
[Fig35]

A Antes de realizar el ajuste, compruebe que la maquina esté apagada y que el motor esté totalmente

paralizado.

A El golpe de la cuchilla mévil es el mismo que el golpe del cilindro.

.z

Precaucion

E. Presion del resorte del dispositivo cortahilo superior

Se recomienda que la presion del resorte de la manivela del

cortahilo superior sea pequefia, siempre dentro de los

niveles minimos posibles para redizar € corte de hilo tras

un corte.

@ Aflgjelatuerca®.

® Trasd corte de hilo, guste lapresién dd tornillo ® para
que d sujetador de hilo delaaguja@ y la cuchillamovil
® puedan sujetar € hilo.

[Fig. 36]
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7) Ajuste del dispositivo de ajuste de
hilo principal

® Cuando latuerca de guste de tenson D del dispositivo de

gjuste de hilo giraen & sentido de las agujas del relgj, la
tension del hilo superior aumenta, y se afloja cuando dicha
tuerca es girado en sentido contrario. Ajusta la tenson del
hilo de acuerdo al materia a coser, €l tipo de hilo, €l
ndmero de puntadas.

(® Para gjudtar la tensdn del muele de la paancatirahilos, se
debe utilizar un destornillador para girar la ranura @,
ubicada en e borde superior del gje del dispositivo de guste
de tension. Si gira en el sentido de las agujas del reloj,
aumenta, y se afloja, en sentido contrario.

8) Ajuste de velocidad del dispositivo
elevacion de brazo

@ Ajuste la valvula de expulson @ y ® para controlar la
velocidad del dispositivo eevacion de brazo.
® Lasvévulas@ y ® tienelas siguientesfunciones:
- VAvula®: controlalavelocidad de descenso del brazo
- VAvula®: controlalavelocidad de ascenso del brazo
© Aflgje la tuerca de fijacion @ de la vdvula de guste. S
gira la manija de guste @ en € sentido de las agujas dd
reloj, la velocidad disminuye, en sentido contrario,
aumenta.
@ Findizado € guste, vudvaafijar latuercadefijacion @.

9) Ajuste del dispositivo volante

@ Apriete el tornillo después de encarar €l engranaje del
volante® y € extremo del gevolante.

® Ajuste ladistancia de los engrangies dd volante @ y @, y
aprietelostornillos.

© Mueva d cojinete en la direccion de la flecha para reducir
la diferencia entre los engrangies @ y ® cuando € rodillo
egad final dd cojinete del volante.

[Fig.37]

[Fig. 38]

Cojinete
volante

Rodillo

Eje superior

[Fig. 39]
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10) Ajuste de tensiodn de la correa

1) Cuando se necesita ajustar la tension de cada correa de transmision, debe pedirlo a un técnico de
servicio de nuestra empresa ya que el ajuste de tension puede acarrear gran influencia en la
cualidad de bordado y en la operacion de la maquina.

2) Siempre la electricidad principal de la maquina debe estar apagada durante el ajuste de la tension

de cada correa de transmision.

A. Especificacion del equipo de gjuste de las correas de transmision (Tesidmetro de la correatipo fondmetro)
@ Nombre de modelo: tesidmetro de la correatipo fendmetro Series U-505
( Fabricante: UNITTA.
B. Correade temporizacion dd ge X
a) Correa de temporizacion de la parte de transmision del motor
(D Compruebe la tensién de la correa de temporarizacion de la parte de transmision del motor X haciendo uso del
tesidmetro de tipo fondmetro, después de desmontar latapa superior delabase del motor X del cuerpo.
@ Ajuste latension de la correa de temporizacion de la parte de transmision del motor X de ta formaque midaentre 12 a
13 kgf haciendo uso del tesidmetro de tipo fondmetro a golpear con los dedos o otras herramientas smilares € centro
@ dd volante de transmision horizontal @ y € volante movil .
@ Datosdeingreso d gjudtar latension con el tesGmetro
Peso: 2,5gfim
Anchura: 25mm/#R
Logitud : 116mm
@ Paragudar latension de correadd ge X, aflojelatuerca® dd tornillo de gjuste detension @. S giraen € sentido de
las agujas ddl reloj, & volante movil @ y & motor @ se dediza aumentando latensidn. Y s gira en sentido contrario,
disminuyelatension.
® Después determinar  gjuste de tensién delacorrea, vuelvaafijar latuerca®).

[Fig. 40]
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b) Correade temporizacion del ge X

(O Compruebe latensién de la correa de temporarizacion del eje X haciendo uso del tesiometro de tipo fondmetro, después
de desmontar latapa superior del bagtidor fijo X del cuerpo.

@ Ajuste la tension de la correa de temporizacion del ge X de tal forma que mida entre 26 a 27kgf haciendo uso del
tesidmetro de tipo fondmetro a golpear con los dedos o otras herramientas smilares € centro del volante de transmision
harizonta X @ y € extremo de blogue @ de la placafija después de haber movido € bastidor X @ haciad extremo
izquierdo.

@ Datosdeingreso a gustar latension con € tesidmetro
Peso : 3, 8gf/im
Anchura: 35mm/4#R
Logitud : 566mm

@ Paragudtar latension de correadel ge X, aflojelatuerca® del tornillo de guste detension @. Y aflojelos 4 tornillos
@ que sujetan & soporte del volante ® lo suficiente para que se puedamover € soporte del volante ®.

A Si destornilla el tornillo @ de ajuste de tension sin haber destornillador primero el tornillo @, puede
= | causar dafios a la maquina.
Precaucion

® S girad tornillo @ de guste detension en € sentido de las agujas dd relgj, & volante mévil @ y € soporte del volante
® sededizaaumentando latension. Y s giraen sentido contrario, disminuye latension.

® Después determinar € gjuste de tension de lacorrea, vuelvaafijar latuerca® y luego € tornillo @).
@ El ® indicalos 4 tornillos que sujetan & soporte.

B

(Qrm

S
AN

[Fig. 41]
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C. Correadetemporizacion del geY
a) Correa de temporizacion de la parte de transmision del
motor
© Compruebe latensién de la correa de temporarizacion
de la parte de transmision del motor Y haciendo uso
del tesiometro de tipo fonémetro, después de
desmontar |a tapa superior de la base ddl motor X dd

cuerpo. @
@ Ajuste la tension de la correa de temporizacion de la

parte de transmision del motor Y de tal forma que mida

entre 30 a 31kgf haciendo uso del tesiometro de tipo

fondmetro a golpear con los dedos o otras herramientas ©

smilares €l centro de lacorreade volante de transmisién
horizonta @ y € volante mévil @.

® Datosdeingreso d gjustar latension con el tesidmetro
- Peso : 003,8gf/m
- Anchura: 40mm/#R
- Logitud : 137mm @

@ Paragudar latensdn de correadd ge Y, aflojelos 4
tornillos © de fijacion del soporte de detenedor. S
empuja hacia laizquierda d detenedor @ aumentala
tensidn. Y s empuja hacia la derecha, disminuye la
tension.

[Fig. 42]

b) Correadetemporizacion dd geY

(D Compruebe latensién de la correa de temporarizacion del gje’ Y haciendo uso del tesiometro de tipo fondmetro, después
de posicionar € bagtidor de transmision/fijo X haciaaddante.

@ Ajuste la tension de la correa de temporizacion del ge X de tal forma que mida entre 37 a 38kgf haciendo uso del
tesidmetro de tipo fondmetro d golpear con los dedos o otras herramientas smilares € centro @ ddl volante mévil y d
extremo del soporte de dimentacion.

@ Datosdeingreso a gudtar latension con € tesiometro
Peso: 3, 8gf/im
Anchura: 48mm/#R
Logitud : 840mm

@ Paragjudtar latenson de correadel ge Y, afloje latuerca @ de guste de tension después de haber aflojado € tornillo de
labase detension @. Si girad tornillo @ de guste detensidn en € sentido de las agujas del reloj, aumtentalatension, y
en sentido contrario, disminuye.

® Después determinar e gjuste de tension delacorrea, vudvaalfijar € tornillo .
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[Fig. 43]

31



32

11) Configuracion del punto origen de X e Y

A. Ajuste dd punto origen del ge X.
(@ Desmonte latapade la parte superior del bagtidor fijo X.

( Posdicioned centro de la placa de dimentacion superior en € centro deladireccion del gje X.
(© Como s indica en lafigura 54, afloje € tornillo de la placa detector sensor X y haga que la placa sensor X, acoplado en
bloque de laplacafijadelacorreade sincronizacion X, sesitlie en € centro del sensor. Después vuelvaafijar d tornillo.

Tornillo

/

Placa detector punto origen

Sensor

B. Ajustedd punto origendel ge Y.

[Fig.44]

@ Posicione d centro de la placade dimentacion superior en e centro deladireccion del geY.
(® Como s indica en lafigura 55, afloje € tornillo del soporte sensor Yy haga que laplaca sensor Y se sitle en € centro del

sensor. Después apriete e tornillo.

C o o I\ml:l\

A

Tornillo

Placa detector punto origen Sensor

[Fig. 45]
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12) Como cambiar del sistema de abrazadera superior e inferior al sistema casete
(1) Desmontaje de la abrazadera superior einferior

ErpRe-s@moaEoowr

. Aflojed tornillo defijacion @ del soporte abrazadera superior.

. Aflojed tornillo defijacién @ delabase A deladbrazadera auxiliar.

. Aflgjed tornillo defijacién ® delabase B delaabrazadera auxiliar.

. Aflgjed tornillo defijacién @ delatapadel bastidor de dimentacion X.
. Aflojed tornillo defijacién ® de nudillo B delaabrazaderainferior.

Saqued cable ® dd cilindro de aire de la abrazadera superior.
Saqued cable @ dd cilindro de aire de la abrazadera superior.
Saque d cable® dd cilindro de aire de la dbrazadera auxiliar.
Saque d cable © dé cilindro de aire de la abrazadera auxiliar.
Desmonte laabrazadera superior einferior.

Elimine & soporte A @ de labase dela abrazadera auxiliar del bastidor de dimentacion X.
Elimine & soporte B @ delabase de ladbrazadera auxiliar del bastidor de alimentacion X.

Elimineloscables® y @ dd cilindro de aire de |a abrazadera superior.
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[Fig. 46]
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(2) Ensamblgje del sistema casete

Hm oo wE

9]

. Ensamble d soporte @ dd cilindro paletaen & bastidor @ de dimentacion X.

Ensamble € soporte del cilindro paleta© con laayuda de tornillo del soporte del cilindro padeta®© y laarandda@.

. Ensambled cilindro de aire delapaeta® utilizando & tornillo defijacion @.

. Ensambled gedd cilindro pdeta®.

. Ensamble e soporte dd cilindro paeta@ utilizando € tornillo defijacion © en € soporte auxiliar del cilindro paleta@®.

. Ensamble |a paleta elaborada adaptado a ambiente del usuario utilizando € tornillo de fijacion @ en d soporte auxiliar del

cilindro paeta®.

. Enchufe d cable ® dd cilindro de aire de la aborazadeara superior de lafigura 56, que sde ddl cilindro de aire de la paleta

@, enlamuesca® dd cilindro de aire delapaeta.

. Enchufe & cable ® dd cilindro de aire de |a abrazadeara superior de la figura 56, que sle dd cilindro de aire de la paleta

@, enlamuesca® dd cilindro deaire delapdeta.

[Fig. 47]
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13) Diagrama del sistema de aire

[ Diagrama de circuito del sistema de aire SPS/CE-5050H-01 ]
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[ Diagrama de circuito del sistema de aire SPS/CE-5050H-02 ]
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